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Nos Valeurs

Dynamisme
Réactivité

Nous sommes un centre de

Nous sommes convaincus que la o )
formation a taille humaine avec

réussite découle de la qualité de ; .
. U : peu d'interlocuteur ce qui permet
service apportée a nos clients et d . N
apporter une réponse ciblée et
collaborateurs. .
rapide.
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First Formation Industrielle

Nos formateurs, issus de
I'industrie, échangent et
transmettent leurs connaissances
et savoirs aux stagiaires. Ainsi
chacun s'enrichit mutuellement
dans un esprit de groupe et de

i

convivialité.

e Une salle de formation,

e Un plateau technique avec tours,
fraiseuses conventionnels et numériques,
des centres d'usinage.

e Un laboratoire de métrologie.

e Hébergé par la société FIRST, notre centre

offre aux stagiaires une mise en situation
réelle de travail.
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First Formation Industrielle

Nos Formations

Secteur Industriel
e Tourneur Industriel (H/F)
e Fraiseur Industriel (H/F)
e Opérateur Régleur sur CN (H/F)
e Technicien d'Usinage assisté par ordinateur (H/F)
e Technicien Qualité (H/F)

Sur Mesure
Nous réalisons des audits au sein des entreprises
afin de connaitre leurs besoins
et ainsi proposer une formation adaptée.

Gro]et de Formation ORCN

quwd?w%o.?

Nos formations sont accessibles a tous les publics, tous
les profils et de tous les dges.
C'est votre motivation qui prime !

Mfwww voj_»’e/]r—orvv\aj_wt'v?

En fonction de votre statut, divers systémes de prise en charge existent:

votre formation peut donc étre financée par Pole emploi, par le plan de
développement de compétences (PDC) de votre entreprise, le dispositif Pro- A,
votre compte personnel de formation (CPF), en auto financement.

CO'VMWJ- S—'MWW@?

Contacter la Responsable Formation, elle vous aidera a compléter le
dossier d'inscription. Elle vérifiera les prérequis par des tests de
positionnement et réalisera ensuite un entretien.
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Lieu de formation: 12 Rue de la Mairie 86220 LEUGNY Tel : 07 50 04 31 87 Email : ffi@ffi-formation.com



Public : Formation tout public.
Prérequis: Avoir des bases mathématiques
et des connaissances en visualisations 3D

Compétences

Le Tourneur Industriel fagconne les piéces
métalliques a l'aide d’'un tour a commande
 Avoir une rigueur dans le suivi des procédures numérique ou conventionnel. Il réalise des usinages
¢ Avoir le sens des responsabilités pour faire face aux (filetages, alésages...) de petites ou moyennes séries
différents problemes a partir de dossier de fabrication et dans le respect
o Etre méthodique et logique R J .
des régles de sécurité

Objectifs

¢ Interpréter des dessins techniques
¢ |dentifier les phases d'usinage

e Effectuer la mise au point d'un programme

e Préparer la zone de travail et les équipements nécessaires a la réalisation de piéces unitaires et/ou de petites séries
Ajuster et modifier des outils de coupe

Durée : 392 heures de formation théorique et pratique en 100% présentiel
Modalités de session : Accessible en intra et inter
Coiit de la formation: nous contacter

Contenu des modules
de la formation:

L%

| MODULES | DESCRIPTIF

Maodule 1 Dossier administratif,

Découverte de I'entreprise et module projet.
Découverte des métiers de l'industrie.
Maodule 2 Maitrise de la trigonométrie, des régles d'interprétation des volumes dans I'espace.

Madule 3 Maitrise de la lecture de plan de fabrication et des régles du dessin industriel. 28
Module 4 Découverte et maniement des outils-plaguettes. 7
Module 5 A partir du dossier de fabrication (ordre de fabrication, gamme d'usinage) et des instructions d

travail : conduire la production de piéces usinées dans le respect des objectifs impartis. el

Module & Sécurité : les dispositifs et instructions de sécurité et d'environnement liés a |'activité sont identifiées 7
et les consignes de sécurité sont appliquées.

Module 7 Découverte du tour conventionnel et CN. 7
Maintenance 1* niveau.

Module 8 Préparation avant usinage.
Préparation des équipements et des moyens de contrble, 14
Préréglages. Mise en service.

Module 9 Programmation : le programme est décodé, la mise au point est faite, les ajustements nécessaires sont
effectués.

Module 10 Du montage de la machine outils, du réglage et de |a fabrication jusqu’au contréle,

Module 11 Principes qualite. Controle, Métrologie. Choix et utilisation des appareils de controle. Controle

statistique. Colts directs et indirects.
Maodule 12 Evaluation.

Qualiopi» : N u Certifié
processus certifié in Derniére mise a jour 05/2023 @ Datadock
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First Formation Industrielle

Méthodes et moyens
pédagogiques:

Test de positionnement avant I'entrée en formation

Groupes de 8 a 10 personnes maximum permettant le développement des compétences
professionnelles, en situation de travail réelle ou simulée afin de valider la formation et de
se professionnaliser sur un métier

e Evaluations des compétences tout au long de la formation

e Alternance entre temps de travail en groupe et temps de travail individuel
e Dossiers Techniques remis aux stagiaires

¢ Utilisation logiciel FAO

e Entretien de suivi des stagiaires

Le parc machines Frl est équipé de :
¢ Fraiseuses conventionnelles

e Tours conventionnels

¢ Machines a commandes numériques et d'un centre d'usinage
Tout le matériel nécessaire au contrdle des piéces afin qu'ils
puissent apprendre et/ou s'assurer de la conformité des pieces
demandées lors des exercices (études de cas concrets)

blouse, lunettes, gants, bouchons d’oreilles (sauf les

Accessibilité: Cette formation et nos locaux sont accessibles aux
personnes en situation de handicap, n'hésitez pas a nous
consulter.

Modalités d’évaluation de formation:

Contact Référent Handicap : de fin de formation

e Tel:07 5004 31 87
o ffi@ffi-formation.com <

Qualiopi» : N u Certifié
processus certifié in Derniere mise a Ll 05/2023 @ Datadock
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Lieu de formation: 12 Rue de la Mairie 86220 LEUGNY Tel : 07 50 04 31 87 Email : ffi@ffi-formation.com




First Formation Industrielle

Public : Formation tout public.
Prérequis: Avoir des bases mathématiques
et des connaissances en visualisations 3D

Compétences

Le Fraiseur Industriel réalise des piéces métalliques a
. . o ] I'aide d'une fraiseuse a commande numérique ou
¢ Avoir une rigueur dans le suivi des procédures . N N . R
* Avoir le sens des responsabilités pour faire face aux conventionnelle. Il procede a des usinages de petites
différents probleémes ou moyennes séries a partir de dossier de
o Etre méthodique et logique fabrication et dans le respect des regles de sécurité

Objectifs

e Résoudre les problémes mathématiques liés a I'usinage sur machines-outils

¢ Interpréter des dessins techniques

¢ |dentifier les phases d'usinage

o Effectuer la mise au point d'un programme

e Préparer la zone de travail et les équipements nécessaires a la réalisation de piéces unitaires ou de petites séries
e Ajuster et modifier des outils de coupe
Choisir le montage et régler les machines

el
Durée : 392 heures de formation théorique et pratique en 100% présentiel
Contenu des modules Modalités de session : Accessible en intra et inter
de la formation: Colt de la formation: nous contacter

Contenu des modules de |a formation

Dozsier administratit.

Découverte de I'entreprise et module projet. 7

Découverte des métiers de 'industrie.
Module 2 Iaitrise de la trigonométrie, des régles d'interprétation des volumes dans 'espace. 14
| Module 3 Iaitrise de la lecturs de plan de fabrication et dez régles du deszin industrizl. 28
Module 4 Découverte et maniement des outils-plaguettes 7
Module 5 A partir du dossier de fabrication [ordre de fabrication, gamme d'usinage) et des instructions de 21

travail - conduire la production de piéces uzinéss dans le respect des objectifz impartis.

Module &6 Sécurité : les dispositifs ainsi gue les instructions de sécurité et d'environnement ligs a 'activité sont
identifies et les consignes de sécurité sont appliguéss.

Module 7 Découverie de |a fraissuse canventionnelle et CH.

Maintenance 1% niveau.

Module 8 Fréparation avant usinage.

Préparation des 2guipements et des movens de contrdle.
Préréglages.

Iise en service.

Module 9 Frogrammation : le programme est décodé, |a mize au point est faite, les ajustements nécessaires sont
sffactugs.

Module 10 | Du montage de la machine outils, du réglage et de |a fabrication jusgu’au contrdle.

Module 11 | Principes qualité. Cantrale. Métrologie. Choix et utilisation des appareils de contrale. Contrdle
statistigue. Colts directs et indirects.

Module 12 | Evaluation.

Qualiopi» : N u Certifié
processus certifié in Derniére mise a jour 05/2023 Datadock
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Méthodes et moyens First Formation Industrielle

pédagogiques:

Test de positionnement avant I'entrée en formation

Groupes de 8 a 10 personnes maximum permettant le développement des compétences
professionnelles, en situation de travail réelle ou simulée afin de valider la formation et de
se professionnaliser sur un métier

Evaluations des compétences tout au long de la formation

Alternance entre temps de travail en groupe et temps de travail individuel
Dossiers Techniques remis aux stagiaires

Utilisation logiciel FAO

Entretien de suivi des stagiaires

Le parc machines FI'| est équipé de:

¢ Fraiseuses conventionnelles

e Tours conventionnels

¢ Machines a commandes numériques et d'un centre d'usinage
Tout le matériel nécessaire au contrdle des piéces afin qu'ils
puissent apprendre et/ou s'assurer de la conformité des pieces
demandées lors des exercices de production
(études de cas concrets)

Accessibilité: Cette formation et nos locaux sont accessibles aux
personnes en situation de handicap, n'hésitez pas a nous
consulter.

Modalités d'évaluation de formation:

Contact Référent Handicap : de fin de formation

e Tel:07 5004 3187
o ffi@ffi-formation.com <

Qualiopi» @ S u Certifié
piGEassuSEarHiE Derniere mise a jour 05/2023 —
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First Formation Industrielle

Public : Formation tout public.
Prérequis: Avoir des bases mathématiques :
et des connaissances en visualisations 3D

Compétences

Références : RNCP34175

. . B ] L'Opérateur Régleur réalise sur machine conventionnelle ou a
: 2:2:; :;nsee:fL;Zirr:'j;Z'L‘Z:si'l‘i't'éie;fgf;:ﬁ:;zie aux commande numérique des pieces unita'ires ou en série

différents problemes pouvant entrer dans un ensemble plus important. Cet(te)

o Etre méthodique et logique ouvrier(ére) qualifié(e) peut travailler dans une petite ou
grande entreprise. L'opérateur régleur est responsable de son
travail, du bon montage des composants, de I'interconnexion
des ensembles ou sous-ensembles

oy

Objectifs

o Démonter monter les éléments de la machine-outil,

e Réaliser les préréglages et réglages nécessaires pour conduire une production de pieces en série ou a l'unité,
o Effectuer le réglage final des outils a 'aide des correcteurs dynamiques

e Conduire la machine et assurer la tracabilité de sa production,

e Contréler la qualité de sa production (conformité dimensionnelle, géométrique et des états de surface)

e Prévenir les risques d'atteinte a la santé et a la sécurité

- : "] Durée : 392 heures de formation théorique et pratique en 100% présentiel
Contenu des modules Modalités de session : Accessible en intra et inter

de la formation: Coit de la formation: nous contacter
MODULES | DESCRIPTIF HEURES e
Module 1 Dossier administratif.
Découverte de 'entreprise st jule projet. 7
Découverte des métiers de l'industriz
Module 2 Maitrise de |a trigonometrie, des regles d'interprétation des volumes dans I'espace 14
Module 3 Maitrise de |a lecture de plan de fabrication et des régles du de il 28
Module 4 Découverte et maniement des outils-plaguettes. 7
Module 5 A partir du dossier de fabric (ordre de fabrication, gamme d'usinage) et des instructions de 21
travail : conduire |a production de pieces usinges dans le respect des objectifs impartis.
Module & écurité : les dispositifs et instructions de sécurité et d'environnement hiés & I'activité sont identifiées 7
ont appliquées.
Module 7 = entionnelle et CN.
| Maintenance 1° niveau. B
Module 8 | Préparation avant usinags.
Preparation des equipements et des moyens de controle. 14
Module S =rsgra_n'mat_lon : le programme est décodg, la mise au peoint st faite, les sjustements nécessaires a2
sont effectués.
Medule 10 | Du montage de la machine outils, du réglage et de la fabrication jusqu'su contréle. 182
Module 11 | Principes qualité. Contrdle. Métrologie. Choix et utilisation des appareils de contréle. Contréle e
statistigue. Colts direcis ef indirects.
Module 12 | Evaluation. 7

Qualiopi» : N u Certifié
processus certifié in Derniére mise a jour 05/2023 Datadock
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First Formation Industrielle

Méthodes et moyens
pédagogiques:

Test de positionnement avant I'entrée en formation

Groupes de 8 a 10 personnes maximum permettant le développement des compétences
professionnelles, en situation de travail réelle ou simulée afin de valider la formation et de
se professionnaliser sur un métier

Evaluations des compétences tout au long de la formation

Alternance entre temps de travail en groupe et temps de travail individuel
Dossiers Techniques remis aux stagiaires

Utilisation logiciel FAO

Entretien de suivi des stagiaires

Le parc machines Fi'l est équipé de :

¢ Fraiseuses conventionnelles

e Tours conventionnels

¢ Machines a commandes numériques et d'un centre d'usinage
Tout le matériel nécessaire au contrdle des piéces afin qu'ils
puissent apprendre et/ou s'assurer de la conformité des pieces
demandées lors des exercices (études de cas concrets)

Accessibilité: Cette formation et nos locaux sont accessibles aux
personnes en situation de handicap, n'hésitez pas a nous
consulter.
p y Modalités d’évaluation de formation:
Contact Référent Handicap : : Délivrance d'un (Certificat de
e Tel: 0750043187 i . Qualification Paritaire de la Métallurgie)
o ffi@ffi-formation.com o A de fin de formation.

Qualiopi» @ N u Certifié
processus certifié Derniére mise a jour 05/2023 R
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Lieu de formation: 12 Rue de la Mairie 86220 LEUGNY Tel : 07 50 04 31 87 Email : ffi@ffi-formation.com



Public : Formation tout public.
Prérequis: Connaitre les bases de I'usinage
et/ou avoir suivi une formation ORCN

(Opérateur Régleur sur Commande Numérique)

v

Compétences

First Formation Industrielle

Le Technicien d'Usinage réalise des piéces,

« Avoir une rigueur dans le suivi des procédures unitairement ou en série, en assurant la bonne

¢ Avoir le sens des responsabilités pour faire face aux marche de la production dans le respect des
différents problemes quantités, codts et délais.
* Etre méthodique et logique Spécialiste des techniques d'usinage il peut

intervenir en amont de la production pour appliquer
le process de fabrication le plus efficace.

’

Objectifs

e Travailler en autonomie pour atteindre les objectifs de production fixés
* Piloter et organiser le suivi de production et optimiser la fabrication

e Assurer |'entretien des moyens et outils de production

« Etre capable de communiquer, dialoguer et partager avec différents
interlocuteurs sur des sujets techniques liés a son activité

Durée : 692 heures réparties 392 heures de formation théorique et
pratique en 100% présentiel et 280 heures de stage en entreprise
Modalités de session : Accessible en intra et inter

Colt de la formation: nous contacter

Contenu des modules
de la formation:

/
MODULES DESCRIPTIF HEURES
Module 1 | Préparer et établir la gamme d'usinage 42
Module 2 | Préparer et établir la gamme de contrdle 21
Module 3 | Mettre et maintenir la piéce en position 14
Module 4 | Réaliser le programme d'usinage 56
Module 5 | Contrdler et optimiser le programme d'usinage 21
Module & | Piloter et/ou conduire I'usinage d’une piéce unitaire ou de la validation (série) 161
Module 7 | Contriler I'usinage d'une piéce 42
Module 8 | Améliorer les gammes et/ou le programme d’usinage 14
Module 9 | Connaitre les bases de la qualité en Industrie 14
Module 10 | Connaitre les bases de la communication professionnelle 7
Module 11 | Stage en entreprise

% .
P\

Qualiopi » ﬂ in Derniére mise a jour 05/2023
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First Formation Industrielle

Méthodes et moyens

pédagogiques:

Test de positionnement avant I'entrée en formation

Groupes de 8 a 10 personnes maximum permettant le développement des compétences
professionnelles, en situation de travail réelle ou simulée afin de valider la formation et de
se professionnaliser sur un métier

¢ Evaluations des compétences tout au long de la formation

¢ Alternance entre temps de travail en groupe et temps de travail individuel
e Dossiers Techniques remis aux stagiaires

¢ Utilisation logiciel FAO

e Entretien de suivi des stagiaires

Le parc machines Fr| est équipé de:

¢ Fraiseuses conventionnelles

e Tours conventionnels

¢ Machines a commandes numériques et d'un centre d'usinage
Tout le matériel nécessaire au contrdle des pieces afin qu'ils
puissent apprendre et/ou s'assurer de la conformité des piéces
demandées lors des exercices de production

(études de cas concrets)

, 4.4

FFI fournit les EPI : blouse, lunettes, gants, bouchons d’oreilles (sauf les chaussures de sécurité)

Accessibilité: Cette formation et nos locaux sont accessibles aux
personnes en situation de handicap, n'hésitez pas a nous
consulter.

Modalités d'évaluation de formation:
de fin de formation.
du titre professionnel
technicien(ne) en usinage assisté(e) par
ordinateur.

Contact Référent Handicap :

e Tel:07 5004 3187
o ffi@ffi-formation.com <

Qualiopi» : N u Certifié
processus certifié in Derniére mise a jour 05/2023 Datadock



EN ASSISTE(E)

rE

| (")
First Formation Industrielle

:‘; 41 Bk

-
CTITH T

Lieu de formation: 12 Rue de la Mairie 86220 LEUGNY Tel : 07 50 04 31 87 Email : ffi@ffi-formation.com



Public : Formation tout public.
Prérequis: Connaitre les bases de I'usinage
et/ou avoir suivi une formation ORCN

(Opérateur Régleur sur Commande Numérique)

v

Compétences

d 2

First Formation Industrielle

Le Technicien d'Usinage réalise des piéces,

« Avoir une rigueur dans le suivi des procédures unitairement ou en série, en assurant la bonne

¢ Avoir le sens des responsabilités pour faire face aux marche de la production dans le respect des
différents problemes quantités, codts et délais.
* Etre méthodique et logique Spécialiste des techniques d'usinage il peut

intervenir en amont de la production pour appliquer
le process de fabrication le plus efficace.

4

Objectifs

e Travailler en autonomie pour atteindre les objectifs de production fixés
* Piloter et organiser le suivi de production et optimiser la fabrication

e Assurer |'entretien des moyens et outils de production

« Etre capable de communiquer, dialoguer et partager avec différents
interlocuteurs sur des sujets techniques liés a son activité

Durée : 392 heures de formation théorique et pratique en 100% présentiel
Modalités de session : Accessible en intra et inter
Colit de la formation: nous contacter

Contenu des modules
de la formation:

/

4|
MODULES DESCRIPTIF HEURES
Module 1 | Préparer et établir la gamme d'usinage 42
Module 2 | Préparer et établir la gamme de contrble 21
Module 3 | Mettre et maintenir la piéce en position 14
Module 4 | Réaliser le programme d'usinage 56
Module 5 | Contrdler et optimiser le programme d’usinage 21
Module 6 | Piloter etfou conduire I'usinage d’une piéce unitaire ou de la validation (série) 161
Module 7 | Contrdler l'usinage d'une piéce 42
Module 8 | Améliorer les gammes et/ou le programme d’usinage 14
Module 9 | Connaitre les bases de la gqualité en Industrie 14
Module 10 mmunication professionnelle 7

Connaitre les bases de la co

R -
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First Formation Industrielle

Méthodes et moyens

pédagogiques:

Test de positionnement avant I'entrée en formation

Groupes de 8 a 10 personnes maximum permettant le développement des compétences
professionnelles, en situation de travail réelle ou simulée afin de valider la formation et de
se professionnaliser sur un métier

e Evaluations des compétences tout au long de la formation

¢ Alternance entre temps de travail en groupe et temps de travail individuel
e Dossiers Techniques remis aux stagiaires

¢ Utilisation logiciel FAO

e Entretien de suivi des stagiaires

Le parc machines F| est équipé de:

¢ Fraiseuses conventionnelles

e Tours conventionnels

¢ Machines a commandes numériques et d'un centre d'usinage
Tout le matériel nécessaire au contrdle des pieces afin qu'ils
puissent apprendre et/ou s'assurer de la conformité des pieces
demandées lors des exercices de production

(études de cas concrets)

, 4.4

FFI fournit les EPI : blouse, lunettes, gants, bouchons d’oreilles (sauf les chaussures de sécurité)

Accessibilité: Cette formation et nos locaux sont accessibles aux
personnes en situation de handicap, n'hésitez pas a nous
consulter.

Modalités d'évaluation de formation:

Contact Référent Handicap : de fin de formation

e Tel:07 5004 3187
o ffi@ffi-formation.com <

Qualiopi» : N u Certifié
processus certifié in Derniére mise a jour 05/2023 Datadock
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Public : Formation tout public.
Prérequis: Bonnes connaissances du milieu industriel
(matieére, traitement, techniques d'usinage...)

L
\

First Formation Industrielle

® Compétences ®

¢ Savoir analyser et synthétiser de nombreuses informations
techniques et organisationnelles Le Technicien Qualité est celui qui, au sein d'une

Avoi igueur dans le suivi d dlures et | dations ) < o .
_YOIr LINE rIBUBUYr dans ' SUIV des procedures et fes recommancgy Entreprise, controle et certifie que les produits congus sont en
Etre méthodique et logique

« Etre a la fois ferme et diplomate accord avec les exigences de qualité imposées a la fois par la
 Maitriser les outils bureautiques et informatiques loi et par les procédures voulues par I'Entreprise
e Maitriser les logiciels de Gestion de Production Assistée Par Ordinateur
(GPAO)
e Respecter les régles de Qualité, Hygiéne, Sécurité et Environnement
(QHSE) .
- | - Apporter un appui technique aux collaborateurs L;‘_ i
e - R
e o . B
h‘ﬂ‘ ] . N e D
e - e i .:" . -
. F - g

Objectifs

e Formaliser un processus opérationnel
e Rédiger des documents applicables par les utilisateurs
¢ |dentifier les sources de progreés a partir de données significatives

¢ Mettre en place un systéme de mesure d'efficacité d'une action avec indicateur(s) approprié(s)
¢ Conduire un groupe de travail en appliquant une démarche de résolution de probléme

¢ Accompagner le personnel dans la mise en place d'actions qualité

Mettre en place des actions de communication

Durée : 287 heures de formation théorique et pratique en 100% présentiel
Modalités de session : Accessible en intra et inter
Colt de la formation: nous contacter

//// /////ﬁ// i m

Contenu des modules
de la formation:

[/’1/////////////!!/1“, L.

MODULES | DESCRIPTIF
Module 1 Dossier administratif et positionnement.
L=z attentes du metier.

Le management. 49
Lez normas et les exigences.

Le principe de I'amélioration continue.
Module 2 Audit qualite interne. 21

Module 3 Approche processus. 28
Module 4
Module 5

Indicateurs et tableaux de bord.

Gestion des documents.
Resclution des problémes.

Module & Capabilités — Mise &n ceuvre du SFC.

Maintien des performances/amélioration continue.

Animation de réeunion — managemeant d'un projet et animation visuelle de |z performance.

28

28

Preparstion de |z soutenzance =t das svaluations.

Qualiopi» : L u Certifié
processus certifié In DU 12 1 U ) Q Datadock



Méthodes et moyens
pédagogiques:

Test de positionnement avant I'entrée en formation

Groupes de 8 a 10 personnes maximum permettant le développement des compétences
professionnelles, en situation de travail réelle ou simulée afin de valider la formation et de
se professionnaliser sur un métier

e Evaluations des compétences tout au long de la formation

¢ Alternance entre temps de travail en groupe et temps de travail individuel
e Dossiers Techniques remis aux stagiaires

e Utilisation logiciel FAO

e Entretien de suivi des stagiaires

Le parc machines Fil est équipé de :
¢ Fraiseuses conventionnelles
¢ Tours conventionnels
¢ Machines a commandes numériques et d'un centre d'usinage
Tout le matériel nécessaire au contrdle des piéces afin qu'ils
Eﬁ puissent apprendre et/ou s'assurer de la conformité des pieces
"""-ni demandées lors des exercices (études de cas concrets)

PURRS AND share £0GES

T

Accessibilité: Cette formation et nos locaux sont accessibles aux
personnes en situation de handicap, n'hésitez pas a nous
consulter.

Modalités d'évaluation de formation:

Contact Référent Handicap : == de fin de formation

e Tel:07 5004 3187
o ffi@ffi-formation.com
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CONTACTEZ- NOUS FE:

First Formation Industrielle

Monique Berton Noémie Chaumillon
Directrice du Centre Responsable Formation

Q% 0549140312 Qﬁ 07 50 04 31 87

* Le Grand-
Pressigny

@ ffi@first-industrie.com

Suivez-Nous'!

www.ffi-formation.com




